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Rys. 13. Steoiaki rusztewaniowe
@ — z profili stalowych: b — rurowe
1 — plaskownik; 2 — uchwyty do przediuzania; 3 — wycigcia dla poprzeczek; ¢ —
z pretow; 5 — podstawa zelbetowa

Rys. 20. Kamera dokowa
a — uktad boczny; b — uklad rzedowy



Rys. 21, Kszta.lt profilu podiuZznego powierzchni operacyjnej wyciagu
a — jednospadowy; b — dwuspadowy; ¢ — tukowy
1 — maszynownia; 2 — stanowiska rohocze

Rys. 23. Konstrukcja wozkéw wyciagowych
a — jednokondygnacjowe; b — dwukondygnacjowe; ¢ — trzykondygnacjowe
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Rys. 24. Wyciagi wzdluine z wozkami
a — trojkatnymi: b — prostokatnymi
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Rys. 25. Wycigg wzdluzny ze stanowiskami rozmieszczonymi
a — na ferenie stoczni; b — wzdiuz powierzchni operacyjnej na réznych poziomsz:=

¢ — promieniowo dockota obrotnicy

1 — wyciag; 2 — wézek; 3 — powierzchnia operacyjna; 4 — stanowisko robocze:
5 — maszynownia; 6 — obrotnica
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stanowiskami rozmieszezonymi wzdiuz przesuwnicy
2 ynoewnia; € -—— przesuwna winda przeciggowa;
suwniey; 7 — wdzzli gbrny; & — stanowiska robocze
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Rys. 36.7. Wyznaczanie linii obcinania zapasu montazowego
1 — cyrkiel; 2 — piony; 3 — blok dostawiany; 4 — blok montowany jako pierwszy; 5 — plytki kon-
trolne na pochylni; 6 — linie kontrolne na blokach; 7 — rysa na plytce



Rys. 36.5. Ustawienie bloku kadiuba ma pochylni
1 — wzdluzna o$ symetrii pochylni; 2 — linie kontrolne na pochylni prostopadie do linii 1; 3 — plytki
stalowe na pochylni; 4 — podpory boczne; 5 — boczne stupki kontrolne; 6—7 — poziomnice wodne we-
zowe; 8 — podpory stepkowe; 9 — piony; 10 — blok kadiuba
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Przekrojna wr. 21

Rys. 36.11. Obrotnica do budowy kadtuba



) Rys. 50. Montaz grodzi poprzecznej

Rys. 51. Mocowanie grodzi na pochylni
lewary poziome: 2 — lewary pionowe: 3 — kliny: pochylni
' et y; 4 — $ciagi; 5 — i

6 — podpory boczne a8 podpory wzdiuzne;

Rys. 6.78. Do spawania styki sekcji i blokéw sa dociagane i ,mostkowane”
a—d — przyrzady do dociagania faczonych krawedzi konstrukcji kadiuba, e—f — mos
g — ogolny widok pomostkowanych sekcji

Rys. 77. Poszczegdlne stadia montazu sekcji dna podwdjnego

a — poszycie dna zewnetrznego; b — poszycie dna wewngtrznego; ¢ — montaz pierwszej grupy
usztywnien; d — montaz drugiej grupy usztywnien: e — montaz sekcji zespotowej dna



76. Spawanie stykow poszyciz
burtowego
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Rys. 77. Spawanie stykow sekcji pokladow

Rys. 78. Kolejnos¢ spawania
stykéw sekcji  blokowych




Rys. 83. Skrajnik rufowy
a — kolejno$é montazu: b — kolejno$¢ spawania

Rys. 84. Kolejnosé montazu i spawania kosza rufowego
a — konstrukecja wewnetrzna; b — poszycie; ¢ — szczegbt spawania kluzy kotwicznej na rufie



