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1. Informacje ogolne i ostrzezenia

Wystepuje ogolne niebezpieczenstwo
Dotyczy wszystkich rodzajow maszyn i urzadzen.

Wystepuje niebezpieczne napiecie
Wszyscy obstugujgcy to urzgdzenie powinni zachowac
szczegoblng ostroznos¢ podczas korzystania z urzgdzenia i
doktadnie zapoznac sie z tg instrukcja.

Wystepuje niebezpieczenstwo zmiazdzenia
Dotyczy wszystkich rodzajéw sitownikow.

Wystepuje niebezpieczenstwo cofniecia sie czesci
Dotyczy wszystkich rodzajow urzgdzen z obracajgcymi
elementami.

Koniecznos¢ odtaczenia zasilania
Dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych ze skfadaniem
elementow zestawu.

Materiaty zawarte w niniejszym podreczniku moga ulec zmianie bez powiadomienia. Zadna
cze$¢ tej instrukcji nie moze by¢ powielana lub wykorzystywana w jakiejkolwiek formie lub
za pomocg wszelkich §rodkow, elektronicznych czy mechanicznych, wiaczajac kopiowanie
czy reprodukcje innymi sposobami elektronicznymi lub dystrybucji bez uprzedniej pisemnej
zgody Encon-Koester Sp. z 0.0. Sp. K.
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Wprowadzenie

Stanowisko zlozone jest z 4 zintegrowanych ze sobag modutéw, reprezentujacych przyktadowy
proces produkcji elementéw dyskretnych. Wykorzystuje on takie same elementy jak
przemystowe linie produkcyjne. Daje to uczniom bezposredni kontakt z profesjonalnymi
czujnikami, silnikami, elementami pneumatycznymi i sterownikami. Moduty moga zosta¢
rozdzielone a kazda stacja moze by¢ samodzielnym osobnym stanowiskiem.

Przechowywanie

Urzadzenie to moze by¢ przechowywane w magazynach i innych obiektach zamknigtych.
Sprzet powinien by¢ chroniony przed nadmierng wilgotnoscia, piaskiem, kurzem i
zanieczyszczeniami chemicznymi.

Warunki gwarancji

Model malej linii produkcyjnej jest objety gwarancja Encon-Koester Sp. z 0.0. przez 12
miesiecy.

Encon-Koester Sp. z 0.0. gwarantuje nabywcy/uzytkownikowi, ze kazda jego czes$¢ bedzie
wolna od defektéw materialowych i wad w funkcjonowaniu.

Przez okres 12 miesigcy Encon-Koester Sp. z 0.0. bedzie w swoim zakresie naprawiat lub
wymieniat uszkodzone czgsci bezptatnie w celu przywrocenia pierwotnej funkcjonalnosci
pierwszemu nabywcy w miejscu pierwszej instalacji.

Jesli w naszej opinii urzadzenie zostalo uszkodzone w wyniku wypadku, nieprawidlowego
uzycia — uzycia niezgodnie z instrukcjg obstugi, w wyniku ztego montazu lub niezapewnienia
odpowiednich warunkéw pracy koszt naprawy urzadzenia poniesie nabywca/uzytkownik
zgodnie z cennikiem napraw serwisowych. W tym przypadku przyblizony koszt naprawy
zostanie przedstawiony nabywcy/ uzytkownikowi zanim naprawa si¢ rozpocznie.

Copyright © by Encon-Koester Sp. z 0.0. Sp. k.

Autor dotozyt wszelkich staran aby informacje przedstawione w opracowaniu byly kompletne
i rzetelne, nie ponosi jednak zadnej odpowiedzialno$ci ani za ich wykorzystanie ani za szkody
spowodowane ewentualnymi btedami.

Wystepujace w tekscie zastrzezone znaki firm sg zastrzezonymi znakami firmowymi badz
towarowymi ich wlascicieli.
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2. Krotki opis stanowiska i jego wyposazenie

Gtowne elementy stanowiska to elektropneumatyczny chwytak oraz modut do pomiaru
wysoko$ci wraz z czujnikami krancowymi. Na koncu przeno$nika tasmowego znajduje si¢
bariera $wietlna, a wzdluz tasmy rozmieszczone sg czujniki fotoelektryczne. Sterowanie moze
odbywac si¢ w trybie automatycznym, badz w r¢cznym korzystajac z przyciskow
znajdujacych si¢ na panelu operatorskim.

2.1 Przenos$nik tasmowy BL-001-00
Opis ogolny:

Przenos$nik tasmowy jest zaprojektowany w taki sposob, aby mogt by¢ uzyty w wielu
wariantach. Posiada strome zakonczenia co umozliwia przekazywanie komponentow
pomiedzy tasmociggami.. Przenos$nik sterowany jest za pomocg silnika pradu statego
zasilanego napieciem 24 V DC.

Rys.1 Widok przeno$nika tasmowego LT BL-001-00

Parametry techniczne:

Wymiary 680 x 50 [mm]

Dostepne I/O 2 x wejscie cyfrowe (DI)

2 x wyjscie cyfrowe (DO)

Napiecie 24V DC
zasilania silnika
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2.2 Silnik pradu stalego BL-002-01

Opis ogolny:
Silnik pradu statego jest stosowany do sterowania taSmociagiem. Dzigki zastosowaniu silnika,

w ktérym moze doj$¢ do odwrdcenia biegundw istnieje mozliwos¢ wyboru kierunku obrotu
silnika. Silnik posiada zlaczke listwowa do ktorej przytaczone jest zasilanie.

Rys.2 Widok silnika pradu statego

Parametry techniczne:

Predkosé 70 [obr/min]

Maksymalna 2,6 [W]
moc
Napiecie 24V DC
zasilania silnika

Rezystancja 42,8 [Q]

zaciskow

/
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2.3 Bariera swietlna BL-042-01

Opis ogolny:

Dwustronna bariera $wietlna sktada si¢ z nadajnika, odbiornika oraz jednostki decydujacej
(elektronika oceny koncowej). Nadajnik sklada si¢ z diody LED. Kiedy napigcie jest
przytozone, to dioda emituje Swiatlo w okreslonym zakresie. Odbiornik sktada si¢ z fotodiody
lub fototranzystora. Przeksztalca otrzymana energi¢ $wietlng w energi¢ elektryczna.
Elektronika oceny koncowej filtruje sygnat uzyteczny i ocenia go.

Z

Rys.3 Schemat bariery $wietlnej BL-042-01

Rys.4 Widok bariery §wietlnej BL-042-01

1
_U_ Aby uzyska¢ optymalne wyniki, obiekty, ktore majg by¢ uchwycone powinny by¢
S+ wysrodkowane pomigdzy nadajnikiem i odbiornikiem.
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2.4 Czujnik fotoelektryczny BL-0430-01
Opis ogolny:

Czujnik ten reaguje na zmiang¢ intensywnosci docierajacego do niego strumienia $wiatla.
Moze zosta¢ wykorzystane zarowno §wiatto podczerwone lub laserowe.

Rys.5 Widok czujnika fotoelektrycznego

2.5 Modul chwytaka elektropneumatycznego BL-171-01
Opis ogolny:
Modut z chwytakiem stuzy do przenoszenia i obracania obrabianych elementéw. Sktada si¢ z

sitownika oraz obracanej podstawy pneumatycznej. Sitownik sterowany za pomoca dwoch
bistabilnych elektrozaworow 5-2 (jeden do chwytaka, a jeden do obrotowej podstawy).

Rys.6 Widok modutu sitownika elektropneumatycznego
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Cze$¢ pneumatyczna:

¢ (Cisnienie robocze sitownika wynosi od 3 do 6 Bar.

e Predkos¢ tloku mozna regulowac za pomocg $ruby regulacyjnej umieszczonej przy
zaworach.

e Mechaniczne przyciski umieszczone na elektrozaworach pozwalajg na przetaczanie
poszczeg6lnych funkcji podczas pracy urzadzenia.

Rys.7 Widok elektrozaworéw 1 mechanicznego przycisku

e (Czas wysuni¢cia sitownikéw mozna regulowac za pomocg $ruby regulacyjnej
umieszczonej przy module

N
i

Rys.8 Widok konstrukcji modutu i1 $ruby regulacyjnej

Cze$¢ elektryczna:

e Po przylozeniu zasilania 24 V DC upewni¢ si¢, ze biegunowos¢ jest prawidtowa.
e Zapomocg czujnikow krancowych mozna ustali¢ doktadng pozycje sitownika.
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2.6 Modul pomiaru wysokosci BL-031-01
Opis ogolny:

Modut ten stuzy do pomiaru wysokos$ci obrabianego elementu. Sktada si¢ z sitownika, dwoch
czujnikdéw krancowych okreslajacych pozycje przyrzadu pomiarowego, zaworoéw zasilajacych
przyrzad pomiarowy oraz potencjometru. Potencjometr petni rol¢ analogowego urzadzenia
pomiarowego. Moze dostarczy¢ informacje o wysokosci elementu do sterownika PLC za
pomoca analogowych wartosci.

Rys.9 Widok modutu do pomiaru wysokos$ci

Czes$¢ pneumatyczna:

e Cisnienie robocze sitownika wynosi od 3 do 6 Bar.

e Predkos¢ ttoku mozna regulowaé za pomoca $ruby regulacyjnej umieszczonej przy
zaworach.

e Mechaniczne przyciski umieszczone na elektrozaworach pozwalaja na przetaczanie
poszczeg6lnych funkcji podczas pracy urzadzenia.

Rys.10 Widok elektrozawordéw i mechanicznego przycisku
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Cze$¢ elektryczna:

e Po przylozeniu zasilania 24 V DC upewni¢ si¢, ze biegunowos¢ jest prawidtowa.

Pomiar analogowy:

e Na wejSciu analogowym urzadzenia do pomiaru wysokos$ci zostal umieszczony
rezystor, ktory petni funkcj¢ dzielnika napigciowego, aby ograniczy¢ 24 V DC do
zakresu (-10..10) V DC, ktory jest obstugiwany przez modut sterownika PLC.

2.7 Modul panelu sterowniczy BL-151-01
Opis ogolny:
Panel sterowniczy jest wyposazony w przycisk wytacznika awaryjnego, przycisk Start,

przycisk Stop, przetacznik 3-pozycyjny oraz 4 przyciski, ktére mozna zaprogramowac z
poziomu sterownika PLC. Panel ten montowany jest na przenosniku tasmowym (BL-001-00).

Rys.11 Widok modutu panelu sterowniczego

Czes¢ elektryczna:

e Po przylozeniu zasilania 24 V DC upewni¢ si¢, ze biegunowos¢ jest prawidtowa.

N4
11



3. Lista sygnalow
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Przyktadowa lista symboli oraz proponowana adresacja obszaru I/O w sterowniku PLC.

Lista symboli
Symbol Adres Komentarz
Bl %I10.0 Czujnik optyczny obecnosci detalu
B2 %I10.1 Czujnik indukcyjny obecnosci detalu
B3 %I10.2 Sitownik pomiaru wysokosci wsuniety
B4 %10.3 Sitownik pomiaru wysokos$ci wysunigty
B5 %I10.4 Czujnik indukcyjny przy chwytaku
B6 %I10.5 Chwytak w pozycji gornej
B7 %I10.6 Chwytak w pozycji dolnej
B8 %I10.7 Chwytak pozycja prawa
B9 %I1.0 Chwytak pozycja lewa
B10 %I1.1 Chwytak otwarty/zamknigety ,,17”- zamknigty
B11 %I1.2 Bariera §wietlna
S1 %I12.0 Przycisk S1
S2 %I2.1 Przycisk S2
S3 %I2.2 Przycisk S3
S4 %I12.3 Przycisk S4
Start %I13.0 Przycisk Start
Stop %I3.1 Przycisk Stop
EMG %I13.3 Przycisk bezpieczenstwa
I-O-11 %I2.4 Pozycja 1 przycisku 2-pozycyjnego
I-O-11 %I2.5 Pozycja 2 przycisku 2-pozycyjnego
P1 %Q3.0 | Lampka zielona P1
P2 %Q3.1 | Lampka czerwona P2
Silnik_prawo |  %Q1.0 | Ruch silnika M1 w prawo ( za pomocg przekaznika K01)
Silnik_lewo %Q1.1 | Ruch silnika M1 w lewo ( za pomocg przekaznika K02)
M1 %Q0.0 | Sitownik pomiaru wysoko$ci W dot
M2 %0Q0.1 Sitownik pomiaru wysokosci do gory
M3 %Q0.2 | Sitownik chwytaka w lewo
M4 %Q0.3 | Sitownik chwytaka w prawo
M5 %Q0.4 | Otworz chwytak
M6 %Q0.5 | Zamknij chwytak
M7 %Q0.6 | Sitownik chwytaka w gor¢/dot ,,17- w dot
All %IW4 Wejscie analogowe z pomiarem wysokos$ci

12
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M3,M4,M5,M6,M7

B11

Rys.12 Widok pogladowy na elementy tasmociagu
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